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Navod na stavbu pojezdu motorového vozu M131 (Hurvinek) v méfitku TT (1/120)

Predstavujeme Vam Spickovou stavebnici CNC technologiemi vyrabéného pojezdu pro
popularni motorové modely (M131 —legendarni Hurvinek) v méfritku TT od firmy
ALtechnologies s.r.o. (distribuovano na e-shopu www.rcmicrocars, popis a predstaveni
modelu naleznete na strankach www.alsracing.net )

Pojezd M131 predstavuje progresivni koncepci s masivnim CNC frézovanym plochym
mosaznym ramem sily 3mm a s nezavisle zavéSenymi odpruzenymi napravovymi
prevodovkami s izolovanou hrideli dvojkoli (celokovové okolky jsou nasi vyroby s profilem
RP25). Diky tomu je sbirani proudu z koleji realizovano pfes mosazna loZiskova pouzdra.
Konstrukcné tak prakticky cely pojezd lezi ,pod podlahou” modelu a jeho instalace do
karoserie je velmi snadna. Diky tomuto konceptu je model konstrukéné i montazné velmi
jednoduchy, nicméné vyzaduje zakladni modelaiské dovednosti, hlavné pak peclivy pfistup
k montazi. Stavebnice obsahuje kompletné sestavené prevodovky, takZe odpada pracné a
slozité lisovani prvki pomoci ne vidy dostupnych pripravkl. Soucasti setu je téz kvalitni
motor Mashima typ 1015 a samoziejmé veskery drobny montazni material jako jsou
zavésy prevodovek, kardanové unasece, kardany, setrvacnik, Sroubky, vodice atd.

P¥i dodrzeni navodu a peclivé praci se Vam pojezd odméni kvalitni a spolehlivou funkci

s velmi realistickymi jizdnimi vlastnostmi.

1. Potiebné naradi a dopliikovy material:
-kfizovy Sroubovak velikost ,,0“

-maly plochy Sroubovdk cca 1,5-2mm
-pinzeta

-jehlové pilniky

-ploché klesticky

-skalpel

-pajecka

-cinova pajka

-stolni svéracek, resp. tzv. treti ruka
-,Dremelka” ¢i ,,Proxon” a vhodny fezny kotoucek, popf. vhodny jiny rozbrusovaci ndstroj na
zkraceni htidele motorku


http://www.rcmicrocars/
http://www.alsracing.net/

2. Priprava montaze

Pfed zapocetim prace doporucujeme porovnat tvar rdmu s Vasi karoserii a pfipadné si
rozméry ramu Ci vnitfniho pGdorysu karoserie upravit tak, aby vie pasovalo. V prostoru na
otvory prevodovek a nad setrvacnikem je vhodné zajistit cca 0,5-1mm svétlost. Také
doporucujeme odzkouset vhodna sprahla, ktera jste zvykli pouzivat a pripadné doladit kapsy
v ramu pro jejich spravné osazeni. Dale doporucujeme jehlovym pilnikem srazit horni hranu
téla prevodovky a lehce srazit hrany otvoru pro prevodovky v mosazném ramu.

Také musime zkratit osu motorku na strané napdjecich privodd na délku cca 4mm. Tento
krok je vhodné provést az po nalisovani setrvacniku, protoZe za setrvacnik Ize |épe hfidelku
dret pfi jejim zkracovani. Rez nezapomeiite zacistit — srazit hrany. Idealni to je kouskem
brousku, ktery ptiloZime na roztocenou htidel motoru, Pozor ale pfi téchto pracich na
zaneseni kluznych loZisek motorku brusivem !1!!

3. Sestaveni pojezdu.
-motor Mashima 1015 pfisroubujte k drzaku motoru pomoci dvojice Sroubkt M1,4x4 viz.
obr.uprostred.

-nalisujte, popt. nalepte setrvaénik na osu motorku na strané drzaku motoru obr. vpravo.
Pozor, motor ma axidlni vili a tak je nutno lisovat setrvacnik tak, aby nedoslo k jeho

-zkratte v Uvodu popsanym postupem hfidel motorku na strané napajecich kontaktd.
-na hridel motorku nalisujte (jde rukou) unasece kardan(i (u modelu M131 jsou pouzity
pouzdra na microkardany a jsou oba stejné velke).

-na vyvody prevodovek nalisujeme undsece kardanovych pouzder, pozor nesmi se axidlné
dotykat Cel loZisek, aby nedoslo k omezeni lehkého chodu htidele Sneku !!!!!
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-prevodovku s delSimi privodnimi vodici zavésime pomoci dvojice strun do paru drzaku volné
na stole viz. obr uprostfed. Zahnuté struny musi byt na strané k motoru a ohnuti musi
smérovat ven od stfedu ramu, viz. obr. vpravo.

-sestavu zavésené prevodovky vloZime do rdmu a pfiSroubujeme pomoci ¢tvefice zapustnych
Sroubk(l M1,6x4mm tak, aby se télo pfevodovky mohlo volné pohybovat mezi ¢ely zavés(.
-nyni pfitla¢ime zavésnou strunu ohnutim k rdmu pojezdu a na dosud neohnuté strané
zaohneme proti vypadnuti do Uhlu cca 60-90°, Pozor!!! Je bezpodminecné nutno ohyb
smérovat do stfedu pojezdu a vést rovnobézné s ramem pojezdu (ohnutd struna tvofi cca
,obracené pismeno Z“. Tim je zajiSténo, Ze se struny nemohou pootacet a pripadné
zasahovat do pohybu osy Sneku ¢i do pohybu naprav!!!!

Stejnym zpUsobem si ,na stole” pfipravime sestavu zavéseni druhé prevodovky s tim, Ze
orientace sestavy je zrcadlové prevracena. Vse je dobre patrné z nize priloZzenych obrazk(.
Zatim zUstava jeden konec strun (ten co bude smérem ven z ramu) neohnuty. Pfed osazenim
prevodovky do ramu musime osadit sestavu motoru. (Vsazovat motor s kardany nakonec
mezi obé osazené prevodovky sice jde, ale je to mnohem pracné;jsi postup)



-nyni tedy vloZzime do kardanového pouzdra vstupu prevodovky kardan (tzv. psi kost délky
5mm) a osadime sestavu motoru s drzakem, ktery k rdmu upevnime dvojici Sroubk
M1,6x4mm. V pripadé, Ze by dochazelo ke kontaktu setrvacniku s ramem, provedeme
srazeni hrany vyrezu jehlovym pilnikem tak, aby se mohl setrvacnik s htideli motoru volné
otacet.

-provedeme zavéseni pravé napravové prevodovky stejné jako v prvém pfipadé, pouze
orientace zavésné struny bude zrcadlova. Cely postup osazeni pifevodovky je jinak shodny,
pred upevnénim sestavy prevodovky a zavésl k rému nezapomernte vlozit do kardanového
unasece druhy kardan. Pfi spravné nalisovanych pouzdrech kardant by mezi nimi méla byt
vzdalenost cca 1-2mm a vlastni kardany musi mit moznost se lehce axialné pohnout.
Pfipadné chyby opravte posunem pouzder na htidelich.

-napajeci privody z loZiskovych pouzder jednotlivych pfevodovek nyni opatrné provliékneme
prisluSnymi otvory. Pozor, je velmi dlilezité, aby dratky nebyly napnuty a neomezovaly volny
kyvavy a posuvny pohyb prevodovek tim, Ze je ,naSponujeme” k ramu.

-vodice nyni ,zapasujeme” do drazek v horni strané ramu a vyvedeme dospod ramu otvory
v blizkosti pajecich pinli motoru a pfipajime k motoru.




Tento krok plati v pfipadé, Ze nepouzijeme dekodér.

Pti pouziti dekodéru samoziejmé postupujeme v zapojovani dle doporuceni vyrobce
dekodéru a dle zavedenych standart, drazky pro vodi¢e mizete pochopitelné rovnéz vyuzit.
Vodice je nasledné vhodné v drazkach , fixovat” vhodnym tmelem, napf. nékolika kapkami
Chemoprénu. P¥i préci je nutno si pocinat opatrné a s citem, aby nedoslo k utrZzeni vodi¢(i od
loZiskovych pouzder. Pokud by se Vam tato ,,nehoda“ stala, nesmite v zadném pfipadé pdjet
vodice k loZisku pfevodovky v sestaveném stavu, protoze by hrozila deformace plastového

a pdjet vodic k samostatnému loZisku — orientace vodicl je vidy zrcadlova .... rozebrani

prevodovky jde i ruéné, ale lepsi je kola stahnout pomoci néjakého vhodného modelaiského
stahovacku. Pozor, ven jdou kola i s poloosou, viz foto rozebrané prevodovky a detail pajeni
vodi¢l jsou patrné na obrazcich niZe.

-tim je veskera prace na pojezdu u konce, zbyva jeho osazeni do modelu, instalace masek,
barevnd Uprava atd. Pfi pfipadném barveni podvozku pozor aby barva nezatekla do oblasti
prevodovek a jejich zavésl. Pfevodovky se musi mit moznost vzdy vcelku lehce v urcitém
rozsahu pohybovat (pohyb nahoru a dolu plus kyvani)!!!

-doporucujeme také lehké dovazeni modelu, cca 10-20g, zejména pokud by se objevily
potize se sbirdnim proudu na méné kvalitnim napf. znecisténém kolejivu.

4. Mozné problémy a jejich odstranéni

-prestoze jsou dily pojezdu vyrobeny s maximalni moznou peclivosti a prevodovky jsou
odborné peclivé sestaveny, mohou nékdy nastat drobné problémy. Abychom Vam usnadnili
jejich feseni, popisujeme dale nékteré mozné potize i nastin zplsobu jejich odstranéni. Je
nutno si uvédomit, Ze motor Mashima 1015 nedisponuje zddnym velkym vykonem a pro
spolehlivy a plynuly pohyb pojezdu zejména ve velmi nizkych rychlostech (pfi testech jsme se
i s jednoduchym pulsnim reguldtorem bez pouziti dekoderu dostali pti napajeni DC 15V k
nejnizsi modelové rychlosti cca 3-4km/h !!!! Pro takto pomalou jizdu je samoziejmé nutné
mit pojezd v excelentnim stavu s ohledem na vyladéni vili a samozifejmé musi byt vse zcela
Cisté, prach, vlasy a chloupky na hfidelich a v oblasti loZisek jednoznacéné vzdy zplsobi
problémy. Soukoli pfevodovky neni nutno mazat, jelikoz je zvolena kombinace velmi dobre
kluznych materiadld (mosazny Snek — delrinové Snekové kolo). Rovnéz je tieba opatrné
pouZzivat mazani kluznych pouzder, protoze mazivo by omezovalo kvalitu sbirani, osvédcil se
nam mazaci prostfedek namichany ze smési 4 dild petroleje a jednoho dilu fidkého Cistého
prevodovkového oleje. MaZeme spiSe jen loziska vstupni hiidele pfrevodovky (Sneku),
protoZe ta pracuji ve znatelné vyssich otdckach nez pouzdra ndpravova. Nyni tedy strucny



prehled mozZnych potizi a jejich feseni.... Pochopitelné prvnim krokem je vzdy kontrola
Cistoty!!!!

-pojezd se nechce rozjizdét, osa motoru se otaci s drhnutim..... je tfeba zkontrolovat vile
kardan( a jejich unasec, je tfeba ovéfrit, zda se volné otaci vstupni hridele Snekovych
napravovych prevodovek (kardanovy unase¢ mohl pti nalisovani dosednout na mosazné
pouzdro loziska a zpUsobuje zvySeny odpor otaceni nebo pohyb zcela blokuje.

-pojezd pfi jizdé zadrhdva, zastavuje se .... je nutno zkontrolovat mirnou axialni vili na
dvojkoli popf. lehce odtlacit okolky od loZisek (dojde k mirnému povytazZeni poloosy ze
stfredového ozubeného kola prevodovky) Vile nesmi byt ani malg, ani velka, idedlné cca 0,2-
0,3mm. Zkontrolujte také, zda nechybi vymezovaci distanc¢ni krouzek na htideli (zejména

v pfipadé, Ze jste prevodovku pred tim rozebirali).

-pojezd v pravidelném rytmu ,,cuka” .... Je nutno opét zkontrolovat axialni viile na vstupni
htideli ndpravovych prevodovek, a na dvojkoli, dale pak je mozné, Ze se v disledku
provozniho opotiebeni dostala néjaka necistota ¢i prach do prevodU napravové prevodovky
(jelikoZ jsou prevodovky zcela uzaviené, nemél by tento bézné problém nastavat, nicméné
bez odpovidajici viile i na loZisku by se to nehybalo a tak se i tento problém muze nékdy
objevit)

-pojezd vykazuje vys$si hlu¢nost, pfi jizdé vibruje .... Velmi pravdépodobné je na napravé i na
vstupni hiideli pfevodovky piili§ velka axialni ville. Snekovy prevod ze svého principu funkce
vzdy vykazuje axialni silu jak na Snekové kolo tak na Snek — smér plsobeni sily je dan smérem
otaceni, tato sila je zachycovana na malou plochu vymezovacich distancnich podlozek mezi
kolem a ¢elem loZiska — viz.obr. rozloZené prevodovky vyse. Pravdépodobné jsou pfilis
povytazené poloosy ze Snekového kola smérem ven a vile prekrocila rozumnou miru. Tuto
vuli odstranime domacknutim kol k sobé, pozor ale na zachovani minimalni doporucené vdle,
plati doporuéend hodnota 0,2-0,3mm !!!!

-pojezd na nerovnostech vykolejuje, Spatné sbirad proud, zastavuje se .... Zkontrolujte volny
pohyb zavéseni pfevodovek, pravdépodobné dochazi k zasekavani, uvolnéni Ize dosahnout
povolenim zavésu prevodovky a jejich ,odtlacenim” od téla prevodovky. V krajnim pripadé
Ize na jemném brusném papife (min. 400-stovka) kontaktni plochu zavésu prebrousit,
zalapovat a zvetsit tak vili mezi zavésem a télem prevodovky. Také je mozno zlehka namazat
kontaktni plochu zavésu fidkou vazelinou ¢i hustSim olejem, ale pozor aby se to nepfehnalo a
nedoslo nasledné ke zvySenému chytani prachu a necistot. V pfipadé, Ze zhorseny pohyb
zpUsobuji néjaké nalepené necistoty na téle prevodovky a na zavésech, je tfeba je odstranit.
V pripadé zaneseni loZisek ndprav smési prachu a oleje muzZe také nastat zhorseni sbirani
proudu a pak je idealni dikladné vycisténi. Doporucuji napt. vyprani znecisténych dil( v
kvalitnim technickém benzinu, vhodny je i tzv. brzdovy Cistic (spray), popf. i Cisty
denaturovany lih. Naprosto idealni je pak vyprani v ultrazvukové vané (do vany nalijeme
vodu a do vody vloZzime maly kaliSek s dily napf. v technickém benzinu i lihu). Dalsi

z moznych pfric¢in omezeného pohybu prevodovek v zavésech je, jak jiz bylo zminéno pfi
montazi, pfiliSné napnuti privodnich dratk( sbirani proudu od téla loZiska. Pozor také aby
tyto dratky nepfichazely do kontaktu s kardanem, ¢i koly modelu!!!



5. Moznosti ladéni a ,,tuningu” jizdnich vlastnosti.
Model je jiz v zakladu navrZzen k uspokojovani velmi vysokych narok(, nicméné mame par
tipQ jak to jesté vylepSovat.

-Ladéni pruzeni zavésu prevodovek

Zde je mozno vyzkouset pouziti mensiho priiméru struny (v zakladu je pouzita struna o
praméru 0,3mm) nebo vyzkouseni dvojice i trojice tencich strun ... napf. 1x0,2mm ¢i
2x0,2mm popft. 3x 0,1mm. Zménu charakteru pruzeni, nastavenim ,predpéti“ zavésu lze
provést pomoci tvarovani zavésné struny tak, Ze ono vySe uvedené obracené ,Z“ bude mit
jeden z ohnutych koncl prostorové natocen o cca 30-45° viz. obr.1. Toto ,,torzni“ napruzeni
struny zpUsobi po pfiSroubovani sestavy prevodovky a zavésl k rdmu predpruzeni zavéseni
téla prevodovky smérem dolli (pfevodovka bude v klidovém nezatizeném stavu v zavésech
nize nez pfi standartnim zahnuti strun) Podle Uhlu natoéeni se bude ménit predpruzeni.

Obrl.

Dalsi moznosti zmény predpruZeni a zaroven také zavedeni pfipadného tlumeni pohybu
prevodovek v zavésech je mozZnost vlozit nahoru nad prevodovku do otvoru v rdmu vhodny
pruzici ¢i tlumici ¢len. MUdzZe to byt napriklad pénova guma, silikonova buzirka, kousek
jemného molitanu, prosté fantasii a experimentovani se na tomto misté meze nekladou ....
Na obr.2. je ukazka tlumici vlozky ze ¢tverecku tzv. mechové gumy. Pro ty z Vas, ktefi si chtéji
tohle ladéni zkusit, budeme dodavat urcity ,tuningovy” set pfislusnych material (struna
0,2mm a mechova guma rlizné tvrdosti a rlizné poréznosti)



Obr.2.

paskua mechové gumy nad télem prevodovky. K ramu
lepeno tenkou isolepou.
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V pripadé dotazu ke stavbé ¢i pro pripad reseni nejakych problému jsme k dispozici na teI.
774647272 cca 12.00-22.00 hodin sedm dni v tydnu.

Za AlLtechnologies s.r.o. Ing. Ludék Aschenbrenner
Tento ndvod a priloZzené fotografie jsou majetkem firmy ALtechnologies s.r.o. a pfipadné
zverejnéni a Sifeni tfeti stranou podléha souhlasu autora, dékujeme za pochopeni.

1111 UPOZORNENI 111!

Nejedna se o hracku, ale o model !!!

Stavebnice proto neni urcena pro déti !!!

Déti mohou s timto produktem pracovat pouze pod dohledem dospélé osoby!!!



Obsah stavebnice:

Mosazny CNC frézovany ram sily 3mm 1ks
Kompletni sestavené prevodovky véetné nalisovanych okolkd( RP25 2ks
Motor Mashima 1015 1ks
Setrvacnik 10x7mm 1ks
Zavésy prevodovky (CNC frézované z delrinu) v¢. Zavésnych strun 0,3mm 4ks
Kardanova unaseci micropouzdra pro kardany s kulickou 2mm 4ks
Microkardany (psi kost) s kulickou 2mm délka 3,5mm 2ks
Upeviovaci drzak motoru Mashima 1ks
Spojovaci material (10x Sroubek M1,6x4mm zapustny, 2x Sroubem M1,4x4mm)
Propojovaci vodice 1set
Navod k sestaveni a udrzbé 1ks

Stavebnice neobsahuje sprahla a dekodér !1!!
Stavebnice neobsahuje montazni naradi !1!!




